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Sezione 



Classe 



Sottoclasse 



Gruppo 



SOTTOGRUPPO 



E. CLASSE PROPOSTA 



O. RIASSUNTO 



Per produrre un materiale plurivelo goffrato viene 
previsto un apparato comprendente : un primo gruppo gof- 
fratore-laminatore (3) comprendente un primo cilindro 
goffratore (5) .corredato di prime sporgenze (5P) definen- 
ti un primo decoro, un primo rullo di pressione (7) coo- 
perante con detto primo cilindro goffratore (5) , un primo 
rullo laminatore (9) ed un primo erogatore di collante 
(11) disposto fra detto primo rullo di pressione (7) e 
aetto primo rullo laminatore (9); un gruppo goffratore 
comprendente almeno un secondo cilindro goffratore (25) 
corredato di seconde sporgenze (25P)_definentiun secondo 
decoro' ed un secondo rullo di pressione (27) cooperante 
con detto secondo cilindro goffratore (25) ; un primo per- 
corso (PI) per almeno un primo velo (VI) verso ed attra- 
verso detto primo gruppo gof f ratore-laminatore (3) ; un 
secondo percorso (P2) per almeno un secondo velo (V2) 
verso' ed attraverso detto secondo gruppo goffratore (23); 
un terzo percorso (P3) per detto terzo velo (V3) . . 



(Fig.l) 



P. DISEGNO PRINCZPALE 
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Fabio Perini spa 
a Lucca 

Prodotto plurivelo in carta o simili, metodo per la sua 
produzione e relative impianto 

Descrizione 

Campo tecnico 

La presente invenzione riguarda un materiale nastri- 
forme, ad esempio ed in particolare (ma non esclusivamen- 
te) un prodotto in carta crespata^. cioe carta cosiddetta 
tissue''^ quale quella utilizzata per la produzione di 
carta igienica,, carta asciuga-tutto^ tovaglioli di carta^ 
fazzoletti di carta o- simili. 

Piu in particolare;, 1' invenzione riguarda un mate- 
riale nastriforme, quale ad esempio un prodotto in carta 
tissue di tipo plurivelp;, ovvero costituito .da piu veli 
tra loro uniti per incollaggiO;, alcuni dei quali decorati 
per goffratura. 
Stato della tecnica 

La produzione di manufatti in carta tissue fa spesso 
uso di processi di goffratura per ottenere sia caratteri- 
stiche tecniche^,' sia una decorazione del prodotto finito. 
La goffratura viene attuata con vari tipi di dispositivi 
comprendenti almeno un cilindro goffratore, corredato di 
una pluralita di sporgenze o protuberanze distribuite 



sulla propria super ficie, e cooperante con un rull,^^^^ 

i:W 
/*■ 
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pressione, usualmente corredato di una superficie cedevo- 
le, ad esempio in gomma. 

Tra. il cilindro goffratore ed il rullo di pressione 
viene aliitientato un itiateriale nastriforme in uno o piu 
veli che viene deformato per effetto della pressione con 
cui il rullo di pressione ed il cilindro goffratore ven- 
gono premuti l''uno contro l^altro. La def ormazione, ac- 
compagnata eventualmente da rottura almeno parziale delle 
fibre che compongono il itiateriale, deterinina la formazio- 
ne di sporgenze o protuberanze nel materiale nastriforme. 
Piu veli o strati di materiale nastriforme possoho essere 
goffrati separatamente e tra loro uniti per incollaggio, 
applicando un collante sulle protuberanze di almeno uno 
dei veli e laminando i veli tra due cilindri o rulli del 
dispositive. Si.^parla in tal casp di gpffratura e lamina- 
zione e di dispositivi goffratori e laminatori. L'^unione 
per incollaggio e laminazione pud avvenire anche tra uno 
o piu veli goffrati ed uno o piu veli lisci. 

Per ottenere caratteristiche estetiche e tecnico- 
funzionali particolari vengono prodotti manufatti con piu 
di tre veli tra loro uniti. Prodotti multivelo o plurive- 
lo di questo tipo presentano elevate caratteristiche di 
resistenza, morbidezza e potere di assorbimento 

In WO-A-9944814 sono descritti vari metodi e dispo- 
sitivi per produrre manufatti goffrati e laminati. Alcuni 
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di questi manufatti comprendono piu di due veli tra loro 
incollati. In un esempio di attuazione ivi descritto 
(Fig- 3), viene ottenuto un prodotto in tre veli, i quali 
vengono goffrati su un cilindro goffratore con cui coope- 

5 rano due rulli di pressione. Due veli vengono alimentati - 
fra un primo rullo di pressione ed il cilindro goffrato- 
re, e ricevono un collante sulle protuberanze, prima che 
un terzo velo venga adagiato su di essi. I tre veli ven- 
gono successivamente goffrati e laminati tra lo stesso 

10 cilindro goffratore ed un secondo rullo di pressione. 

In EP-A-408248 viene descritto un dispositivo in cui 
su due veli vengono .eseguite varie operazioni di goffra- 
tura o laminazione. Dopo aver unito i due veli insieme, 
essi vengono rinviati attorno ad un cilindro goffratore 

15 con cui cooperano due rulli di pressione,. 

In US-A-6, 589, 634 viene descritto un dispositivo 
goffratore-laminatore cosiddetto punta-punta. In esso due 
cilindri goffratori cooperano ciascuno con un rispettivo 
rullo di pressione per goffrare separatamente due veli di 

20 carta. Questi ricevono sulle protuberanze un collante ap- 
■ plicate tramite due applicatori di collante cooperanti 
ciascuno con uno dei due cilindri goffratori. I veli in- 
collati vengono laminati in una gola def inita dai due ci- 
lindri goffratori, nella quale viene alimentato un terzo 

25 velo, per ottenere un prodotto in tre veli. 
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In WO-A-970838 6 e descritto un dispositive per la 
produzione di un manufatto in due o piu veli. In questo 
dispositivo, un cilindro goffratore coopera con un primo 
rullo di pressione per goffrare un primo foglio composto 
5 da due veli^ sulle cui protuberanze viene applicato un 
collante. Un secondo foglio viene goffrato tra un secondo 
cilindro goffratore ed un rispettivo rullo di pressione e 
successivamente rinviato sul primo cilindro goffratore, 
appoggiandosi sulle protuberanze incollate del primo fo- 
10 glio. 

EP-A-rl338412 descrive un dispositive goffratore- 
laminatore doppio, comprendente un primo gruppo goffrato- 
re e laminatore di tipo punta-punta,. con due cilindri 
goffratori e rispettivi rulli di pressione, ed un secondo 

15 gruppo goffratore, con un rullo di pressione ed un rullo 
laminatore cooperante con uri terzo cilindro goffratore. A 
ciascun gruppo goffratore e laminatore e associate un ri- 
spettivo incollatore. Questo complesso macchinario e de- 
stinato a formare prodotti a quattro veli. 

20 US-A-6, 599, 614 descrive un dispositive goffratore e 

laminatore di tipo punta-punta, in cui due cilindri gof- 
fratori cooperano ciascuno con un rispettivo rullo di 
pressione per goffrare separatamente due veli. Questi 
vengono poi tra loro laminati, con 1^ xntp^i^^si:^^^^ di un 



25 terzo velo, nella gola fra i due cipaH"dri goSfr^tori 
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Collante puo essere applicato sulle protuberanze del due 
veli goffrati. 

Un dispositivo simile e descrittoin US-A-5, 736, 223 . 
In questo dispositivo noto viene previsto un gruppo in- 
5 collatore associate a ciascuno del due cilindri goffrato- 
ri del gruppo punta-punta. Inoltre, il terzo velo inter- 
medio, Che viene aliment at o nella gola fra i due cilindri 
goffratori, 6 goffrato separatamente fra un terzo cilin- 
dro goffratore ed un terzo rullo di pressione. 
10 In US-A-6,551, 691 e descritto un dispositivo per la 

produzione di un materiale nastriforme goffrato a tre. ve- 
il. Un primo velo viene goffrato tra un primo cilindro 
goffratore ed un primo rullo di pressione, mentre un se- 
condo velo viene goffrato fra un secondo cilindro goffra- 
15 tore ed un secondo .rullo di pressione. I veli cosi gof- 
frati vengono accoppiati fra il secondo cilindro goffra- 
tore ed un rullo laminatore, previo inserimento fra di 
essi di un terzo velo. Sul terzo velo, cioe sul velo cen- 
trale, viene applicato un collante. 
20 In US-A-5,382,464 e descritto un dispositivo goffra- 

tore e laminatore per la produzione di un materiale in 
quattro veli, comprendente quattro cilindri goffratori e 
quattro rulli di pressione. I cilindri goffratori sono . . 
fasati per lavorare punta-punta. Due erogatori di collan- 
25 te sono previsti per applicare collante sulle protuberan- 
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ze di due del quattro veli;. prima della laminazione reci- 
proca. 

I dispositivi ed i metodi descritti nei documenti 
sopra richiaitiati sono spesso complessi e difficili nella 
5 messa a punto. Inoltre, spesso essi non forniscono ade- 
guata versatillta^ cioe non consentono di modificare il 
tipo di manufatto ottenuto. 
Scopi e sommario dell^ invenzione 

Scopo dell'' invenzione e la realizzazione. di un pro- 
10 dotto che consente di ottenere effetti estetici e tecni- 
co-funzionali particolari e migLiorativi rispetto ai pro- 
dotti tradizionali . 

Secondo un di verso aspetto^ scopo dell'' in van zi one e 
la realizzazione di un metodo e di una linea di produzio- 
15 ne per ottenere un prodotto innovativo. 

Sostanzialmente, secondo un primo aspetto 
1'' invenzione riguarda un materiale nastrif orme plurivelo, 
comprendente almeno tre veli tra loro uniti per incollag- 
gio, in cui: 

20 - un primo velo formante una prima super ficie esterna 
di detto materiale presenta un primo decoro costitui- 
to da primi elementi decorativi formati ciascuno da 
almeno una profuberanza sporgente verso I'interno di 
detto materiale ed ottenuta per goffratura di detto 
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primo velo, detti primi element! decorativi avendo 
una densita non superiore a 3 element i/cm^; 
un secondo velo formante una seconda superficie e- 
sterna di detto materiale presenta un secondo decoro 
5 costituito da second! element! decorativ! format! 

clascuno da almeno una protuberanza sporgente verso 
1' Interne d! detto materiale ed ottenuta per goffra- 
tura d! detto secondo velo, con una densita non supe- 
riore a 3 elementi/cm^; 

10 - almeno un terzo velo e Interposto fra detto prlmo ve- 
lo e detto secondo velo. 
- . almeno un prlmo collante e appllcato In zone In cor- 
rlspondenza d! almeno alcune delle protuberanze defl- 
nent! dett! prim! element! decoratlv! del prlmo velo; 

15 - ed i prim! ed ! second! element! decoratlv! sono tra 
loro divers!. 

In una possibile forma di realizzazione il primo collante 
e appllcato sul terzo velo in corrispondenza di zone cor- 
rispondenti alle protuberanze formant! ! primi element! 
20 decoratlv!, od almeno in corrispondenza di alcune di tali 
zone. II collante pud essere fatto almeno parzialmente 
trafilare tra il terzo ed il primo velo ed utilizzato per 
incollare reciprocamente il terzo velo al primo velo ol- 
tre che il terzo velo al secondo velo. 
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10 



15 



20 



25 



In una diversa forma di realizzazione il materiale 
prevede un secondo collante applicato al secondo velo su 
almeno alcune delle protuberanze definenti i second! ele- 
menti decorativi . 

Quando viene usato un primo ed un secondo collante, 
e vantaggioso prevedere che detto prime collante incolli 
reciprocamente il primo ed il terzo velo e detto secondo 
collante incolli reciprocamente detto terzo e detto se- 
condo velo . 

Vantaggiosamente, i primi ed i secondi elementi de- 
corativi sono distribuiti casualmente gli uni rispetto 
agli altri. 

Secondo una possibile forma di realizzazione 
dell^ invenzione, il primo velo presenta una goffratura di 
fondo. Analoga goffratura di, fondo puo essere prevista 
per il secondo velo. Queste goffratura di fondo possono 
essere costituite ciascuna da protuberanze di forma geo- 
metrical di altezza inferiore rispetto alle protuberanze 
formanti detti primi elementi decorativi e con densita 
piu elevate. Tipicamente, le goffrature di fondo hanno 
una densita di almeno 8 punte/cm^ e pref eribilmente pari 
o superiore a 15 protuberanze/em^ . 

La goffratura di fondo del .secondo velo e preferi- 
bilmente schiacciata in corrispondenza delle protuberanze 
formanti i primi elementi decorativi sul p.?rimo^velo . 
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Anche alcune delle protuberanze definenti i second! 
elementi decorativi possono essere schiacciate in corri- 
spondenza di rispettive protuberanze definenti detti pri- 
mi elementi decorativi. Cio in quanto la distribnzione 
5 degli elementi decorativi e casuale. 

Pref eribilmente il terzo velo e privo di goffratura^. 
pur non escludendosi la possibilita di usare una goffra- 
tura anche per il velo interne 

Ciascuno dei veli formanti il materiale della presente 
10 invenzione pud essere costituito da uno o da due o piu 
strati tra loro accoppiati^ ad esempio per mollettatura . 

Secondo un altro aspetto,. 1' invenzione riguarda un 
metodo per la produzione di un materiale nastriforme plu- 
rivelo comprendente le fasi di: 
15. . - goffrare un primo velo formante una prim^ super ficie 
- esterna di detto materiale formando su di esso un 
primo decoro costituito da primi elementi decorativi 
formati ciascuno da almeno una protuberanza sporgente 
verso I'interno di detto materiale detti primi ele- 
20 menti avendo una densita non superiore a 3 elemen- 

ti/cm^; 

goffrare un secondo velo formante una seconda super- 
ficie esterna di detto materiale formando su di esso 
un decoro costituito da secondi elementi decorativi 
25 formati ciascuno da almeno una protuberanza sporgente 
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verso l''interno d± detto materiale,. detti second! e- 
lementi avendo una densita non superiore a 3 elemen- 
ti/cm^;. i primi ed i second! element! decorat!v! es- 
sendo tra loro d!vers! e d!stribuit! casualmente gl! 
un! r!spetto agl! altr!; 

prevedere almeno un terzo velo !nterpost:o fra detto 
pr!mo velo e detto secondo velo; 

applicare almeno un pr!mo collante !n zone corrlspon- 
dent! ad almeno alcune delle protuberanze deflnenti 
dett! pr!m! element! decoratlv!. 

•Secondo ancora un ulterlore aspetto, 1' !nvenz!one r!^ 
guarda un apparato per la produzlone d! un mater !ale na- 
strlforme plurlvelo goffrato,- comprendente : 

un.prlmo gruppo goff ratore-lamlnatore comprendente un 
pr!mo c!l!ndro- gof f ratore ■ corredato d! prime sporgen- 
ze.deflnent! un prlmo decoro, un prlmo rullo d! pres- 
slone cooperante con detto prlmo clllndro goffratore, 
un prlmo rullo lamlnatore ed un prlmo erogatore d! 
collante dlsposto fra detto prlmo rullo di pressione 
e detto prlmo rullo lamlnatore; 

un gruppo go ff rat ore comprendente almeno un secondo 
clllndro goffratore corredato di seconde sporgenze 
deflnenti un secondo decoro ed un secondo rullo di 
pressione cooperante con detto secondo cilindro gof- 
fratore; 
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un priitio percorso per almeno un primo velo verso ed 
attraverso detto primo gruppo gof f ratore-laminatore; 
un secondo percorso per almeno un secondo velo verso 
ed attraverso detto secondo gruppo goffratore; 
5 - un terzo percorso per detto terzo velo. 

II gruppo goffratore puo vantaggiosamente essere un 
secondo gruppo gof f ratore-laminatore e comprende: un se- 
condo rullo laminatore cooperante con detto secondo ci- 
lindro goffratore; ed un secondo erogatore di collante 
10 disposto fra detto secondo rullo di pressione e detto se- 
condo rullo laminatore. 

Ulteriori vantaggiose caratteristiche e forme di rea- 
lizzazione del metodo, del prodotto e dell'' apparato se- 
condo la presente invenzione aono indicate nelle allegate 
15 rivendicazioni . • • 

Breve descrizione del disegni 

L' invenzione verra meglio compresa seguendo la de- 
scrizione e I'unito . disegno, 11 quale mostra pratiche 
\ forme di realizzazione esemplif icative e non limitative 
20 dell' invenzione. Piu in particolare, nel disegno: le 

Figg.l e 2 mostrano viste laterali schematiche di 
due linee di produzione secondo 1' invenzione; le 

Fig.lA, IB' e IC mostrano ingrandimenti schematici 
del dettagli lA, IB e IC di Fig.l; la 
25. Fig. 3 mostra una sezione trasversale schematica e 
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fortemente ingrandita di un prodotto secondo 
1' invenzione; le 

Figg.4 e 5 mostrano viste prospettiche schematiche 
di un rotolo di prodotto avvolto^ secondo due angolazioni 
5 ' diverse; la 

Fig. 6 mostra una vista laterale schematica di una 
linea di produzione analoga alia linea . di Fig .2 in un di- 
verso assetto; e la 

Fig. 7 mostra una sezione schematica e fortemente in- 
10* grandita di un prodotto ottenuto con la linea di Fig. 6. 

Descrizione dettagliata delle forme di attuazione prefe- 
rite dell^ invenzione 

In Fig.l e mostrata schematicamente una porzione di 
una prima linea per la produzione di un materiale nastri- 
15 forme secondo 1' invenzione . La linea^ complessivamente. 
indicata con 1, comprende un primo gruppo goffratore- 
laminatore 3 con un primo cilindro goffratore 5,, in ac- 
ciaio od altro materiale relativamente duro, sulla cui 
superficie sono previste sporgenze o protuberanze 5P^ di 
20 forma corrispondente al disegno di goffratura che con il 
gruppo gof f ratore-laminatore 3 si intende generare sul 
materiale nastriforme. 



' II cilindro goffratore 5 coopera con un primo rullo 
di pressione 7, rivestito in materiale cedevole^ quale 




Ufficio Tecnico lng.A.Mannucci srI 



5 e disposto^ inoltrS;. un primo rullo laminatore 9f even- 
tualmente rivestito in materiale cedevole, ma preferibil- 
mente di durezza maggiore del materiale di cui e rivesti- 
to il rullo di pressione 7. 
5 Tra i du^ rulli 7 e 9 e disposto un primo erogatore 

di collante 11, che applica un collante su almeno alcune 
delle protuberanze generate dalle sporgenze 5P del cilin- 
dro goffratore 5 in un primo velo VI alimentato verso ed 
attraverso il gruppo gof f ratore-laminatore 3 lungo un 

10 primo percorso PI. 

Lungo il percorso PI e disposto un primo gruppo gof- 
fratore ausiliario 13 che nell'' esempio illustrate com- 
prende un cilindro goffratore 15 ed un rullo di pressione 
17 rivestito in materiale cedevole. Non si esclude che il 

15 gruppo goffratore ausiliario 13 sia realizzato diversa- , 
mente, ad esempio con un rullo di pressione in acciaio o 
comunque a superficie dura, corredato di cavita corri- 
spondenti alle sporgenze 15P (Fig. IB) del cilindro 15. 

A monte del primo gruppo gof f ratore-laminatore 3 e 

20 disposto un secondo gruppo gof f ratore-laminatore 23 com- 
prendente un secondo cilindro goffratore 25, corredato di 
sporgenze 25P (Fig.lC) analoghe alle sporgenze 5P del ci- 
lindro goffratore 5. Come schematicamente rappresentato 
nelle Figg.lA e IC, le sporgenze 5P e 25P sono di forme 

25 e/o dimension! diverse tra loro, per formare su rispetti- 
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vi veli goffrati, disegni di goffratura tra loro diversi. 

Attorno al cilindro goffratore 25 sono disposti un 
secondo rullo di pressione 27, analogo al rullo 7, un se- 
condo rullo laminatore 2 9, analogo al rullo 9 ed un se- 
condo erogatore di collante 31, analogo all' erogatore 11. 

■ Al secondo gruppo gof f ratore-laminatore 23 viene a- 
limentato un secondo velo V2 che avanza lungo un secondo 
percorso P2 verso ed attraverso detto gruppo goffratore- 
laminatore . II percorso P2 prosegue, oltre il gruppo gof- 
f ratore-laminatore 23, fino al gruppo goffratore- 
laminatore 3 . ■ 

Lungo il percorso P2 e disposto un secondo gruppo 
goffratore ausiliario 33 comprendente un cilindro goffra- 
tore 35 analogo al cilindro 15 ed un rullo di pressione 
37 analogo al rullo 17., Le protuberanze del cilindro gof- 
fratore 35 possono essere uguali o diverse, per forma, 
dimensione e/o densita, rispetto alle protuberanze del 
cilindro 15. In generale, le protuberanze dei due cilin- 
dri 15 e 35 sono di forma geometrica, ad esempio tronco- 
piramidali, distribuite secondo un motivo geometrico sem- 
plice e con densita elevate, tipicamente super iori a 8 
sporgenze/cm^, pref eribilmente superiori a 15 sporgen- 
ze/cm^ ed ancora. piu pref eribilmente pari o superiori a 
30 sporgenze/cm^. 

Viceversa, le sporgenze 5P e 25P dei cilindri gof- 
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fratori 5 e 25 sono di forma complessa, e definiscono ri- 
spettivamente primi e second! elementi decorativi costi- 
tuitd. da disegni o motivi estetici tra loro diversi- Cia- 
scun elemento decorativo generato dall'uno o dall'altro 
5 del due cilindri goffratori 5 e 25 pud essere generato da 
una singola sporgenza 5P o 25P, oppure da un complesso di 
sporgenze tra loro combinate;. come verra chiarito piu in 
dettaglio nel seguito con riferimento ad un esempio spe- 
cif ico di realizzazione . 

10 La linea di produzione presenta, oltre al primo ed 

al secondo percorso PI e P2 per i due veli VI e V2, un 
terzo percorso P3 per un terzo velo V3 . II percorso P3 si 
sviluppa verso il secondo gruppo gof f ratore-laminatore 23 
e lungo di esso e disposto (nell'' esempio illustrate in 

15 Fig.l) un gruppo stampa 41 di tipo di per se noto e non 
descritto in maggiore dettaglio che stampa un disegno 
sul terzo velo V3 . Nell*" esempio illustrate il gruppo 
stampa 41 e monocromatico, ma non si esclude la possibi- 
lita di- usare un gruppo stampa a piu colori e/o piu grup- 

20 pi stampa in serie. 

L'^impianto sin qui descritto con riferimento alia 
Fig.l opera come segue. II velo Vl viene sottoposto ad 
una goffratura di fondo, che pud essere una microgoffra- 
tura, tramite il gruppo goffratore ausiliario 13. II velo 

2 5 VI cosi goffrato viene alimentato lungo il percorso PI 
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fino al gruppo gof f ratore-laminatore 3.e qui, nella gola 
tra il cilindro goffratore 5 ed il rullo di pressione 7, 
viene goffrato una seconda voltajr con la formazione su di 
essb di protuberanze corrispondenti alle sporgenze 5P del 
5 cilindro goffratore 5. Le protuberanze risulteranno ri- 
. volte. all' interno del luateriale nastriforme plurivelo fi- 
nito- Le protuberanze della microgof f ratura, generate 
dalle sporgenze 15P, verranno schiacciate in corrispon- 
denza delle sporgenze 5P. 

10 Mentre il velo VI e ancora impegnato alle sporgenze 

5P del cilindro goffratore 5 -esso viene provvisto di un 
primo collante applicato', tramite I'^erogatore di collante 
11, sulle superfici sporgenti di alcune almeno delle pro- 
tuberanze cioe in corrispondenza delle superfici frontali 

15 di alcune alitienq delle sporgenze 5P. 

Dopo aver ricevuto il collante il velo VI goffrato 
viene laminate nella gola tra il cilindro goffratore 5 ed 
il rullo laminatore 9. In questa gola vengono alimentati 
anche i veli VI e V2 provenienti lungo il secondo percor- 

20 so P2 dal secondo gruppo gof f ratore-laminatore 23. Cos! 
il complesso del veli V2, V3 viene incollato al velo VI 
per .effetto del collante applicato dall' erogatore 11 e 
della pressione nella gola di laminazione tra- il rullo 9 
ed il cilindro 5 . 

25 II secondo velo V2 viene alime^^Sto lui%^;^il percor- 
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so P2 attraverso il secondo gruppo goffratore aiisiliario 
33, e qui viene sottoposto ad una goffratura o microgof- 
fratura di fondo, con la foritiazione di protuberanze. Suc- 
cess ivamente, tale velo V2 viene goffrato tra il cilindro 
goffratore 25 ed il rullo di pressione 27 per ottenere su 
di esso un disegno di goffratura formato da protuberanze 
(che nel prodotto finito risulteranno rivolte verso 
1' interne) formate dalle sporgenze 25P del cilindro gof- 
fratore 25. Come per le protuberanze formate dalle spor- 
genze 5P sul velo VI, alcune almeno delle protuberanze 
formate dalle sporgenze 25P sul velo ■ V2 vengono provviste 
di collante tramite I'erogatore di collante 31. II velo 
cosi dotato di collante ed ancora impegnato alle sporgen- 
ze 25P viene laminato tra il rullo laminatore 2 9 ed il 
.cilindro goffratore 25 insieme al terzo velo V3 prove- 
niente dal percorso P3 ed eventualmente stampato nel 
gruppo stampa 41. . 

All''uscita del gruppo gof f ratore-laminatore 23, 
quindi, sulla seconda parte del percorso P2 tra il secon- 
do ed il primo gruppo gof f ratore-laminatore, si trova un 
semilavorato costituitc dai due veli V2 e V3 tra loro gia 
accoppiati per incollaggio. 

Nella gola di laminazione ..tra il„ rullo laminatore 9 
ed il cilindro goffratore 5 del gruppo goffratore- 
laminatore 3 i tre veli VI, V2 e V3 vengono laminati in- 
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sieme e le sporgenze 5P schiacceranno le protuberanze de- 
finenti la goffratura di fondo del velo V2, formate dal 
gruppo goffratore ausiliario 33. In generale, le protube- 
ranze definenti il disegno ornamentale foriuato dalle 
5 sporgenze 25P sul velo V2- saranno sfasate e disposte in 
modo sostanzialmente casuale tra le protuberanze formate 
dalle sporgenze 5P sul velo VI,. cosi che gli element! de- 
corativi generati dalle sporgenze 25P non verranno dan- 
neggiati nella seconda laminazione subita dal velo V2 nel 

10 gruppo gof f ratore-laminatore 3. 

La Fig. 3 mostra in una sezione trasversale -un forte 
ingrandimento molto schematico del prodotto N ottenuto in 
uscita dal primo gruppo gof f ratore-laminatore 3. I due 
veli VI e V2 formano le superfici esterne contrapposte 

15 del materiale nastrif orme e tra di essi e disposto il 
velo V3. Sul velo VI sono realizzate le protuberanze PI 
formate dalle sporgenze 5P del primo gruppo goffratore- 
laminatore 3 . Sulla superf icie priva di tali protuberanze 
PI il velo VI presenta un motivo di fondo formato dalle 

20 piccole protuberanze P2 generate dal gruppo goffratore 
ausiliario 13. Queste protuberanze P2 definenti la micro- 
goffratura di fondo sono schiacciate in corrispondenza 
della superf icie interessata dalle protuberanze PI. 

II velo interno V3 risulta leggermente goffrato in 

25 corrispondenza delle protuberanze Pi a causa dell'effetto 
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di laminazione del rullo laminatore 9 contro il cilindro 
goffratore 5. In questa zona il primo collante CI appli- 
cato dall ' erogatore 11 sulla superficie frontale delle 
protuberanze PI generate sul velo VI unisce i veil VI e 
V3. La profondita con cui il velo V3 e goffrato dipende 
dalla pressione di laminazione e/o dalla maggiore o mino- 
re cedevolezza del rullo laminatore 9. Pref eribilmente il 
materiale formante la superficie cilindrica esterna del 
rullo laminatore 9 e suf f icientemente rigido da provocare 
una goffratura o una deformazione molto limitata del velo 
va. .... 

II velo V2 presenta protuberanze P3 definenti un di- 
segno ornament ale, le quali - analogamente alle protube- 
ranze PI sul velo VI - sono rivolte verso 1 ' interne del 
materiale nastrifprme N. Nella superficie non interessata 
dalle protuberanze PS, il velo V2 presenta una microgof- 
fratura od una goffratura di fondo costituita dalle pro- 
tuberanze P4 generate d^l gruppo goffratore ausiliario 
33. 

II velo V2 e unite al velo interne V3 tramite un 
collante C2 applicato dall ' erogatore di collante 31 sulle 
superfici frontali delle protuberanze P3 . Poiche I'unione 
dei veli V2 e y3 ayviene per laminazione tra il cilindro 
goffratore 25 ed il rullo di laminazione 29, in corri- 
spondenza delle protuberanze P3 il velo V3 risulta leg- 
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germente goffrato. La profondita della def ormazione di 
questo velo interne e maggiore o minore a seconda della 
pressione di laiainazione e della maggiore o minore rigi- 



dezza della superficie del rullo laminatore 29. 




10 



15 



20 



25 



Come si osserva in Fig. 3^ le protuberanze PI e le 
protuberanze P3 sono disposte in modo casuale e sfasate 
le une rispetto alle altre. In corrispondenza della zona 
di laminazione fra il cilindro goffratore 5 ed il rullo 
laminatore 9 le protuberanze di fondo P4 previste sul ve- 
lo V2 risultano schiacciate. Per motivi analoghi a quelli 
che determinano la deformazione del velo interne V3 in 
questa zona^ anche il velo esterno V2 pud risultare leg- 
germente deformato oltre il piano di giacitura origina- 
rio'. 

I collanti CI e C2 possono essere incolori, colprati 
e di uno stesso colore, oppure colorati e di colori di-- 
versi, o di diverse tonalita dello stesso colore per for- 
nire al prodotto finite un ulteriore effetto decorative . 
Questo si puo sommare e cembinare ad un effetto cromatice 
ottenute tramite la stampa del velo interne V3. 

II materiale nastriforme N cosi ottenuto puo essere 
utilizzato per formare rotolio di carta igienica od altri 
prodotti simili. La generazione- di disegni di gof fratura 
diversi sulle due facce contrapposte del materiale con- 
sente di ottenere un effetto estetico. ;;-^g)^^^Gplare, come 
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si puo osservare in particolare in Figg.4 e 5. Queste due 
figure mostrano un rotolo R di materiale nastriforme av- 
volto. II velo VI forma la superficie esterna del rotolo^ 
mentre il velo V2 forma la superficie interna di ciascuna 
5 spira. Sul velo esterno VI e riprodotto un primo motivo 
decorativo costituito da una serie di primi elementi de- 
corativi indicati ciascuno con El e rappresentati (in 
quest ' esempio) ciascuno da" un sole. Ogni elemento decora- 
tivo El e formato da un insieme complesso di protuberanze 

10 PI definenti i raggi e la parte centrale del sole. II ve- 
lo V2 rivolto verso 1 ' interne del rotolo e corredato di 
un secondo motivo decorativo costituito da una serie di 
secondi elementi decorativi indicati ciascuno con E2 e 
rappresentati (nell ' esempio illustrative) danuvole. In 

15 questo caso ciascun elemento decorativo E2 e costituito 
da una singola protuberanza P3. 

Gli elementi decorativi El ed E2 sono disposti in 
modo del tutto casuale gli uni rispetto agli altri e^ co- 
me rappresentato anche in Fig. 3;. normalmente gli elementi 

20 decorativi di un velo si dispongono in modo intercalate 
fra gli elementi decorativi dell'altro. 

Nelle Figg. 4 e 5 e stata omessa per chiarezza di 
disegno la gof fratura di fondo- prevista sui- due veli e- 
sterni VI e V2 . 

25 Gli elementi decorativi El sono di forma tale per 
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cui essi risultano simmetrici rispetto ad una retta pa- 
rallela all'asse del rotolo. In questo modo il motive de- 
corative ha un significato per chi lo osserva a prescin- 
dere dalla posizione in cui il rotolo viene disposto per 
1' uso. 

La Fig. 2 mostra schematicamente una diver sa confi- 
gurazione della linea di produzione. Parti uguali o equi- 
valenti a quelle illustrate in Fig.l sono indicate con 
gli stessi numeri di rif erimento . Nell ' esempio' di Fig -2 e 
oinesso il gruppo stampa .41^ mentre e previsto un gruppo 
di mollettatura 51 che serve ad unire tra loro due strati 
Sir S2 di materiale cartaceo destinati a formare il velo 
interne V3. Infatti, i vari veli Vl^ V2 e V3 possono es- 
sere composti ciascuno da uno o piu strati. I singoli 
strati ■ formanti ciascun velo possono essere tra loro uni- 
ti tramite goffratura^ mollettatura (come mostrato nel- 
1' esempio) r incollaggio od altro. Vantaggiosamente sara 
il velo interne ad essere costituito da piu strati^ so- 
prattutto. quando vengono impiegati collanti colorati di 
colori diversi. Un maggiore spessore del velo interne e/o 
I'utilizzo di un velo interne colorato consentono, infat- 
ti^ di meglie separare ottieamente le superfici est erne 
contrapposte del prodotto finite. - - 

In Fig. 6 e mostrata una vista laterale schematica di 
una linea di produzione sostanzialmente uguale alia linea 
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di Fig. 2^ ma in un assetto leggermente diverse. Niomeri 
uguali indicano parti uguali od equivalenti nelle due fi- 
gure. 

Nell'' assetto di Fig. 6 il velo V3 non viene alimenta- 
5 to al secondo gruppb gof f ratore-laminatore 23, bensi vie- 
ne affiancato direttamente al velo VI ed alimentato con- 
giuntamente a questo al primo gruppo goffratore- 
laminatore 3, tra il cilindro goffratore 5 ed il rullo di 
pressione 7. Viceversa, al gruppo gof f ratore-laminatore 

10 23 viene alimentato il solo velo V2 e in considerazione 
di cio^ il gruppo erogatore di colante 31 nonche il rullo 
laminatore 29 sono portati in posizione di non lavoro, 
cioe non interagiscono con la superficie del cilindro 
goffratore 25. In questo assetto il gruppo goffratore- 

15 laminatore 23 funziona come un gruppo goffratore acciaio- 
gorama semplice^ in ciii un singolo velo V2 viene alimenta- 
to tra il cilindro goffratore 25 ed il rullo di pressione 
21, subendo unicamente una goffratura, senza essere ac- 
coppiato ad un altro velo per incollaggio. 

20 II prodotto che si ottiene e rappresentato schemati- 

camente nella sezione di Fig. 7, dove numeri uguali indi- 
cano parti uguali od equivalenti a quelle di Fig. 3. II 
■ collante CI viene in questo caso applicato in corrispon- 
denza delle zone del velo V3 corrispondenti ad almeno al- 

25 cune delle sporgenze 5P del cilindro goffratore 5. Cio a 
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causa del fatto che il velo V3 si trova all'esterno del 
velb VI quando i due veil sono rinviati attorno al cilin- 
dro goffratore 5. A valle dell'' erogat ore di collante 11 
ir velo V2 viene laminato insieme al velo V3 ed al velo 
VI tra il cilindro goffratore 5 ed il rullo di pressione 
9. Qui, grazie alia pressione esercitata sui veli e sul 
collante CI una parte del collante CI trafila attraverso 
il velo V3 verso il velo VI e provvede all'' adesione reci- 
proca tra questi. 

Si comprendera, da quant o descritto con rif erimento 
alia Fig. 6 ed in precedenza con riferimento alia Fig.2, 
che la linea di produzione realizzata come illustrate in 
queste figure puo lavorare per produrre un .manufatto come 
in Fig. 3 o come in Fig. 7 alternativamente . Si comprendera 
che con una analoga modifica del percorso dei veli e 
dell'assetto degli organi del gruppo goffratore- 
laminatore 23, anche la linea di Fig.l puo lavorare in 
modo analogo a quelle descritto con riferimento alia 
Fig. 6. 

Inoltre, si comprendera che rinuriciando alia possi- 
bilita della doppia modalita operativa, e possibile rea- 
lizzare una linea di produzione analoga a quelle illu- 
strate nelle Figg.l, 2 o 6, in cui il gruppo goffratore- 
laminatore 23 e sostituito da un gruppo goffratore sem- 
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sporgenze a decoro 25P e con il rullo di pressioen 27. 

Questa linea consente di ottenere il *solo prodotto di 

Fig. 7 e non anche quelle di Fig. 3. 

I disegni sull'una o sull'altra o su entrambe le 

facce del prodotto possono essere disegni di fantasia od 

anche eventualmente marchi, segni distintivi, loghi o si- 

mili, eventualmente intercalati a disegni di fantasia od 

anche a scritte di vario genere. 

El inteso che il disegno non mostra che possibili 
forme di realizzazione dell ' invenzione, la quale puo va- 
riare nelle forme e disposizioni senza peraltro uscire 
dall'ambito del concetto alia base dell ' invenzione . L'e- 
ventuale presenza di numeri di riferimento all ' interne 
delle rivendicazioni ha unicamente lo scopo di facilitar- 
ne la lettura alia luce della descrizione che precede e 
degli^- allegati disegni, e non ne limita in alcun modo 
I'ambito di tutela. 
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Rivendicazioni 
1. Un materiale nastriforme plurivelo (N) , coiti- 
prendente almeno tre veli tra loro uniti per incpllaggio^ 
. in cui : 

5 — . un primo velo (VI) formante una prima super ficie e- 
sterna di detto materiale presenta un primo decoro 
costituito da primi element i decorativi (El) format i 
ciascuno da almeno una protuberanza (Pi) sporgente 
verso I'interno di detto materiale ed ottenuta per 
10 goffratura di detto primo velo (VI) ^ detti primi ele- 

menti decorativi avendo una densita non superiore a 3 
element i/cm^; 

— un secondo velo (V2) formante una seconda superficie 
esterna di detto materiale (N) presenta un secondo 

15 decoro costituito da secondi element! decorativi (E2) 

formati ciascuno da almeno una protuberanza (P3) 
sporgente verso 1' interne di detto materiale ed otte- 
nuta per goffratura di detto secondo velo (V2) , con 
una densita non superiore a 3 elementi/cm^; 

20 - almeno un terzo velo (V3) e interposto fra detto pri- 
mo velo (VI) e detto secondo velo (V2); 

— almeno un primo collante (CI) e applicato in zone in 
corrispondenza di almeno alcune delle protuberanze 
definenti detti primi elementi decorativi (El) del 

25 primo velo (VI) ; 
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- ed i primi ed i second! elementi decorativi sono tra 
loro diversi. 

2. Materials come da rivendicazione 1, in cui det- 
to primo collante (CI) e applicato sul terzo velo (V3) in 

5 corrispondenza di dette zone. 

3. Materiale come da rivendicazione 2^ in cui det- 
to primo collante e almeno parzialmente trafilato tra 
detto terzo e detto primo velo ed incolla reciprocamente 

. detto terzo velo (V3) a detto primo velo (VI) oltre che 
10 detto terzo velo (V3) a detto secondo velo (V2) . 

4. Materiale come da - rivendicazione 1^ in cui un 
secondo collante (C2) e applicato al secondo velo (V2) su 
almeno alcune delle protuberanze definenti detti secondi 
elementi decorativi (E2) . 

15 .5. Materiale come da rivendicazione 4^. in cui det- 

to primo collante incolla reciprocamente il primo ed il 
terzo velo (VI ^ V3) e detto secondo collante (C2) incolla 
reciprocamente detto terzo e detto secondo velo (V3; V2) • 
6. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 

20 ni precedent!, in cui detti primi e detti secondi elemen- 
ti decorativi sono distribuiti casualmente gli uni ri- 
spetto agli altri. 

T. Materiale come da una o. piu delle rivendicazio- 
ni precedenti, in cui detto primo velo (VI) presenta una 

25 goffratura di fondo (P2) . 
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8. Materiale come da rivendicazione 1, in cui la 
goffratura di fondo di detto primo velo e una goffratura 
costitiiita da protuberanze (P2) di forma geometrica^ di 
altezza inferiore rispetto alle protuberanze (Pi) foriuan- 

5 ti detti primi elementi decprativi (El) . 

9. Materiale come da rivendicazione 7 o 8^ in cui 
detta goffratura di fondo del primo velo presenta una 
densita pari o superiore a 8 protuberanze/cm^ e preferi- 
bilmente pari o superiore a 15 protuberanze/cm^. 

10 10. Materiale. come da una o piu delle rivendicazio- 

ni. precedenti^ in cui detto- secondo velo (V2) presenta 
una goffratura di fondo (P4) . 

11. Materiale come da rivendicazione 10,. in cui la 
goffratura di fondo di detto secondo velo e una goffratu- 

15 ra ^ costituita da protuberanze (P4) di forma gepmetrica, 
di altezza inferiore rispetto alle protuberanze (P3) for- 
manti detti secondi . elementi decorativi (E2) . 

12. Materiale come da rivendicazione 10 o 11^ in 
cui detta goffratura di fondo del primo velo presenta una 

20 densita pari o superiore a 8 protuberanze/cm^ e preferi- 
bilmente pari o superiore a 15 protuberanze/cm^ . 

13. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni 10 a 127 in cui detta goffratura di fondo del secondo 
velo (V2) e schiaceiata in corrispon^^|^^^^lle protube- 
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ranze (Pi) formanti i primi element i decorativi (El) su 
detto primo velo (VI) . 

14. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni precedent in cui almeno alcune delle protuberanze 

5 (P3) definenti detti secondi element! decorativi (E2) 
sono schiacciate in corrispondenza di rispettive protube- 
ranze (PI) definenti detti primi elementi decorativi 
(El). 

15. Materiale come da una o piti delle rivendicazio- 
10 ni precedent!, in cui detto terzo velo (V3) e privo di 

goffratura. ... 

16. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni precedent!, in cui detto terzo velo (V3) e colorato. 

17. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
15 ni precedent!, in cui detto terzo velo (VS) presenta un 

decoro stampato. 

18. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni precedent!, in. cui uno o piu di detti primo, secondo e 
terzo velo e costituito da due o piu strati (SI, S2) . 

20 19. Materiale come da rivendicazione 18, in cui 

detti due o piu strati sono tra loro unit! per molletta- 
tura. 

. 20. Materiale come da rivendicazione- 18 o 19, in ~ 

cui almeno detto terzo velo e costituito da due o piii 
25 strati., 
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21. Materiale come da una o piu delle rivendica-zlo- 
ni precedent!^ in cui detto almeno un terzo velo (VS) e 
incollato al secondo velo per laitiinazione in corrispon- 
denza delle protuberanze foriuanti detti secondi elementi 

5 decorativi (E2) . 

22. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni precedenti, in cui detto primo e secondo collante sono 
tra loro cromaticamente diversi. 



10 ni precedenti,. confezionato in rotolo. 

24. Materiale come da rivendicazione 1623 in cui 
almeno il primo decoro e costituito da elementi decorati- 
vi (El) simmetrici rispetto ad una retta parallela 
all''asse del rotolo (R) • 

15 25. Un metodo per la produzione .di un materiale na- 

striforme plurivelo comprendente le fasi di: 



23. 



Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 



goffrare un primo velo (VI) foarmante una prima super- 



ficie esterna di detto materiale formando su di esso 



un primo decoro costituito da primi elementi decora- 



20 



tivi (El) formati ciascuno da almeno* una protuberanza 



sporgente verso 1' interne di detto materiale, detti 



primi elementi avendo una densita non superiore a 3 



element i/cm^; 



goffrare un secondo velo (V2) formante una seconda 



25 



superficie esterna di detto materiale formando su di 
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esso un decoro costituito da second! elementi decora- 
tivi (E2) formati ciascuno da almeno una protuberanza 
sporgente verso I'interno di detto materiale, detti 
secondi elementi avendo una densita non superiore a 3 
5 elementi /cm^, i primi ed i secondi elementi decorati- 

vi essendo tra loro diversi e distribuiti casualmente 
gli uni rispetto agli altri; 
— prevedere almeno un terzo velo (V2) interposto fra 
detto primo velo (VI) e detto secondo velo (V2) ; 
10 — applicare almeno un primo collante (CI) in zone cor- 
rispondenti ad almeno alcune delle protuberanze (PI) 
definenti detti primi elementi decorativi (El) . 

26. Metodo come da rivendicazione 25 r in cui detto 
primo collante (CI) e applicato sul primo terzo velo (V3) 

15 in corrispondenza di almeno alcune delle protuberanze 
(Pi) formanti detti primi elementi decorativi. 

27. Metodo come da rivendicazione 25^ in cui il 
primo collante viene fatto almeno parzialmente trafilare 
tra detto terzo e detto primo velo per incollare recipro- 

20 camente detto terzo velo (V3) a detto primo velo (VI) ol- 
tre che detto terzo velo (V3) " a detto secondo velo (V2) . 

28. Metodo come da rivendicazione 25^ in cui detto 
primo collante (CI) e applicato sul" "primo velo (VI) in 
corrispondenza di alcune almeno delle protuberanze (Pi) 

25 formanti detti primi elementi decorativi (El) • 
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29. Metodo come da rivendicazione 25, in cui un se- 
condo collante (C2) viene applicato al secondo velo, su 
almeno alcune delle protuberanze (P3) definenti detti se- 
cond! element! decorativi (E2) . 
5 30. Metodo come da rivendicazioni 28 e 29, in cui 

detto primo collante (CI) incolla reciprocamente il primo. 
ed il terzo velo (VI, V3) e detto secondo collante (C2) 
incolla reciprocamente detto terzo e detto • secondo velo 
(V3; V2) . 

10 31. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni25 

a 31, in cui detto primo velo (VI) viene goffrato tra un 
primo rullo di pressione (7) ed un primo cilindro goffra- 
tore (5) presentante sporgenze (5P) corrispondenti alle 
protuberanze (PI) formanti detti prim! element! decorati- 

15 vi (El), e detto secondo velo (V2) viene .accoppiato a 
detto primo velo (VI) laminando detto primo velo (VI) e 
detto secondo velo (V2) fra il primo cilindro goffratore 
(5) ed un primo rullo laminatore (9), con detto almeno un 
terzo velo (V3) interposto tra il primo ed il secondo ve- 

20 lo. 

32. Metodo come da rivendicazione 31, in cui detto 
primo collante (CI) viene applicato su alcune almeno del- 
le protuberanze (Pi) generate su detto primo velo (VI) 
quando esso si trova impegnato al 
25 tore (5) ed in cui detto secondo 
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precedentemente incollati tra loro in corrispondenza di 
alcuni almeno dei second! element! decorativ! (E2) , ven- 
gono appogg!at! sul pr!mo velo (VI) e lain!nat! con esso 
tra !1 pr!mo c!l!ndro goffratore (5) ed !1 primo rullo 
lam!natore (9) dopo 1' appl!caz!one del prlmo collante 
(CI) . 

33. Metodo come da una o p!u delle r!vend!caz!on! 
25 a 32, !n cu! detto prlmo velo vlene precedentemente 
goffrato con un motive d! fondo (P2) . 

34. Metodo come da rlvendlcazlone 33, In cu! detto 
.motlvo d! fondo viene schiacclato In corrispondenza dl 

dett! prim! element! decorativ!. 

35. Metodo come da una o piii delle rivendicazioni 
25 a 34, in cu! detto secondo velo (V2) viene goffrato 
tra un secondo rullo di pressione (27) ed un secondo ci- 
lindro goffratore (25) presentante sporgenze (25P) corri- 
spondenti alle protuberanze (P3) formant! dett! second! 
element! decorativ! (E2) , e detto secondo velo (V2) viene 
accoppiato a detto terzo velo (V3) laminando detto secon- 
do velo (V2) e detto terzo velo (V3) fra il secondo ci- 
lindro goffratore (25) ed un secondo rullo laminatore 
(29) , detto secondo cilindro goffratore e detto secondo 
rullo laminatore -essendo disposti a monte del primo ci- 
lindro goffratore e del primo rullo laminatore. 
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36. Metodo come da rivendicazione 35;. in cui detto 
secondo collante (C2) viene applicato sulle protuberanze 

(P3) generate su detto secondo velo (V2) quando esso si 
trova impegnato al secondo cilindro goffratore (25), det- 
to terzo velo (V3) venendo appoggiato sul secondo velo 

(V2) dopo I'' applicazione del secondo collante (C2) e la- 
minate con il secondo velo (V2) tra il secondo cilindro 
goffratore (25) ed il secondo rullo laminatore (29) . 

37. Metodo come da rivendicazione 35 o 36, in cui 
detto secondo velo viene precedentemente goffrato con un 
motive di fondo,(P4). 

38. Metodo come da rivendicazione 37, in cui detto 
motive di fondo (P4) sul secondo velo (V2) viene schiac- 
ciato in corrispondenza di detti secondi elementi decora- 
tivi (E2) quando il secondo velo (V2) viene goffrato con 
detti secondi elementi decorativi (E2) . 

39. Metodo come almeno da, rivendicazione 33, in cui 
la goffratura di fondo (P2) di detto prime velo (VI) e 
una goffratura costituita da protuberanze (P2) di forma 
geometrica, di altezza ihferiore rispetto alle protube- 
ranze (Pi) formanti detti primi elementi decorativi (E2) . 

40. Metodo come' da rivendicazione 33 o 39, in cui 
detta goffratura di fondo (P2) del primo velo (VI), pre- 
senta una densita pari o superiore a 8 protuberanze/cm^ e 
pref eribilmente pari a 1 
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41. Metodo come da rivendicazione 37 o 38, in cui 
la goffratura di fondo di detto secondo velo e una gof- 
fratura costituita da protuberanze di forma geometrica, 
di altezza inferiore rispetto alle protuberanze formanti 

5 detti secondi element! decorativi. 

42. Metodo come da rivendicazione 41, in cui detta 
goffratura di fondo del primo velo (VI) present a una den- 
sita pari o superiore a 8 protuberanze/cm^ e preferibil- 
mente pari o superiore a 15 protuberanze /cm^ 

10 43. Metodo come da rivendicazione 41 o 42, in cui 

detta goffratura di fondo (P4) .del secondo velo (V2) e 
schiacciata in corrispondenza delle protuberanze (Pi) 
formanti i primi elementi decorativi (El) su detto primo 
velo (VI) quando il primo velo (VI), il secondo velo (V2) 

15 ed il terzo velo (V3) vengono.tra loro accoppiati. 

44. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
25 a -43/ in cui detto terzo velo (V3) e privo di goffra- 
tura . 

45.. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
20 25 a 44, in cui detto terzo velo (V3) viene stampato. 

4.6.. Metodo come da una o .piu delle rivendicazioni 
25 a 45, in cui uno o piu di detti primo, secondo e terzo 

velo e costituito da due -o piu strati. - 

47. Metodo come da rivendicazione 46, in cui detti 
25 due o piu strati sono tra loro uniti per mollettatura. 
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48- Metodo come da rivendicazione 46 o 47^ in cui 
almeno detto terzo velp e. costituito da due o piu strati. 

- 49. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
25 a 48^ in cui detto primo e secondo collante sono tra 
5 loro cromaticamente diversi. 

50. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
25 a .49/ in cui detto materiale viene confezionato in ro- 

tolo (R) . ■ • 

51- Metodo come da rivendicazione 50, in cui almeno 
10 • il primo decoro (El) % costituito da disegni simmetrici 
rispetto ad una retta parallela all'^asse del rotolo. 

52. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
25 a 51, in cui detto terzo velo e colorato. 

53. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
15 25 a 52, in cui dette protuberanze (P3) formanti i secon- 

di elementi decorativi (E2) sul secondo velo (V2) sono 
almeno r par zialmente schiacciati in corrispondenza di pro- 
tuberanze (PI) formanti i primi elementi decorativi (El) . 

54. Un apparato per la produzione di un materiale 
20 nastriforme plurivelo goffrato, comprendente : 

-* un primo gruppo gof f ratore-laminatore (3) comprenden- 
te un primo cilindro goffratore (5) corredato di pri- 
me sporgenze (5P) def inenti --un primo decoro, un primo 
rullo di pressione (7) cooperante con detto primo ci- 
25 lindro goffratore (5), un primo r^^^^s^d^^tor^ (9) 
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ed un primo erogatore di collante (11) disposto fra 
detto primo rullo di pressione (7) e detto primo rul- 
lo laminatore (9) ; 

un gruppo goffratore comprendente almeno un secondo 
cilindro goffratore (25) corredato di seconde spor- 
genze (25P) definenti un secondo decoro ed un secondo 
rullo di pressione (27) cooperante con detto secondo 
cilindro goffratore (25) ; 

- un primo percorso (PI) per almeno un primo velo (VI) 
verso ed attraverso detto primo gruppo goffratore- 
laminatore (3) ; 

- un secondo percorso (P2) per almeno un secondo velo 
(V2) verso ed attraverso detto secondo gruppo goffra- 
tore (23); 

- un terzo percorso (P3) per detto terzb velo (V3) - 

55. Apparato come da rivendicazione 54^ in cui det- 
to gruppo goffratore e ^ un secondo gruppo gof fratore- 
laminatore (23) e comprende: un secondo rullo laminatore 
(29) cooperante con detto secondo cilindro goffratore; ed 
un secondo erogatore di collante (31) disposto fra detto 
secondo rullo di pressione e detto secondo rullo lamina- 
tore - 

56. Apparato come da rivendicazione 55, in cui det- 
to terzo percorso per il terzo velo si sviluppa - verso ed 
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10 

t3 



15 



20 



attraverso detto secondo gruppo gof f ratore-laminatore 
(23) 

57. Apparato come da rivendicazione 54^ 55^ 56r 
comprendente lungo detto primo percorso (Pi) un primo 
gof f rat ore ausiliario (13) per generare una goffratura di 
fondo (P2) su detto primo velo (VI) . 

58. Apparato coitie da una o piu delle rivendicazioni 
54 a 57^ comprendente lungo detto secondo percorso (P2) 
un secondo goffratore ausiliario (33) per generare una 
goffratura di fondo (P4) su detto secondo velo (V2) . 

59- Apparato come da una o piu delle rivendicazioni 
54 a 57,r comprendente un gruppo stampa (41) . 

60. Apparato come da rivendicazione 59^ in cui det- 
to gruppo stampa (41) e .posto lungo detto terzo percorso 

(P3) ... 

61. Apparato come da una o piu delle rivendicazioni 
54 a 60, comprendente un gruppo di mollettatura (51) . 

62. Apparato come da rivendicazione 61, in cui det- 
to gruppo di mollettatura e disposto lungo detto terzo 
percorso (P3) . 
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